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FERRO E ACOS BRASILEIROS LTDA

Informacoes Técnicas

Quadro Geral de Propriedades Mecanicas de Acos ASTM

PRODUTO | US/NORMA | . | oiRegRo LIMITE DE LIMITE DE % ALONGAMENTO OUTRAS
An de Versdo DE TRAGAO|  ESCOAMENTO (MPa) RESISTENCIA (MPa) | MINIMO (L0=50mm)
LO e LCG [EstrutursiASTM] A Transv. 155 min 3108 415 28 (7,90 > & 2 88,80mm} -
(a > 4,57mm)|  A283 (2003) B 185 min. 345 2 450 28 (7,90 2 = 2 88,90mm)
C 205 min 380 515 237,80 2 & 2 88,80mm)
— 0 | 230 min. 415 3 550 2% (7,30 7 = 2 86,80mm)
LO e LCG |Estrutural/ASTM| - Transv. 250 min. 400 a 550 21 (7,90 2 & > 88,80mm) o
(e > 4,5Tmm]|  A36 (2008)
La EstrutursfASTM| 30 Long. 205 min. 340 min 21 (0,63 < & < 1,82mm)
(o > 5,84mm)| A570 (1998) 210162 < & < 2,88mm)
25 (2,48 > 22 584mm) |
£} 230 min 350 min
23 (2,46 < 8 5 5 b4mm)
36 Tipa 1 250 min. 355 min 17 (0.64 < &< 1,62mm)
21 (1,67 £ . 2,46mm)
22 (2,45 < 8 < 6 S4mm)
[Tz 400 2 550 min. 16 (0.63 < 2 < 1,62mm)
20 (1,62 < & < 2.46mm)
— 21 {245 < 8 < 5, 84mm) =
4 275 min. 380 min. 16 (0,63 5 8 < 1 6amm)
20 (1,62 < < 2. 46mm)
21 (2,45 < 2.5 b 4Amm)
45 310 min. 418 min. 13 (0,69 £ & < 1,62mm}
T8 (1,62 5 & < 2.46mm)
18 (2,46 < 8 = 6,84mm)
R 345 min. 450 min. 1 (063 < o= 1,62mm]
16 (1,62 < & < 246mm)
17 (246 <2 < 5,84mm)
55 360 min. 480 min. 5 (0,63 ¢ & < 1,62mm)
14 {162 < & < 246mm)
15 (2,46 < # £ 5,84mm)
LOeLCG [EstruturallASTM| 42 Tranev, 280 min. 415 min. 22 (7,90 2 & 2 88,50mm) -
(0 24,57mm) | AST2(2007) [y 325 min 450 min 187,805 & » 88,80mm)
55 380 min 485 min. 18 (7,90 2 & 2 88,50mm)
60 415 min. 520 min. 15 (7,90 2 = 2 88,%0mm)
65 450 min. 550 min. 14 (7,90 = & 2 86,5mm)
Loelce | Esirtural Patindvel / Transt. 345 min {8 < 18,05) 48D min (s £ 18,05) 18 (LO=50mm) o 16 ndice de resisténcia &
(4,57 <0 < |ASTM AZ42 Tipo 1 (2004) 316min. (15,05 < 6. 38,10mm) | 460min, (16,05 <& < 38,10mm) |  (Lo=200mm){790> | carrosdio > 6,0 (ASTM G101)
101.6mm) 200 (38.10<a < 101.60mm) | 435 (38.10 < 8 < 101.60mm) 2> 88 50mm)
LQelCE Estrutural Patindvel | Tranav, 345 min (8 € 18,05) 480 min (e £ 18,05) 18 (LO=50mm) ai 16 Cuz0.20
(457 <u< |ASTMA242 Tipe 2 (1985) 315min, (15,05 <o < 38,10mm) | 460min, (18,05 < & < 38 10mm) {LO=200mm) -
101,6mm) 200 (3EA0 <8< 10060mm) | 435310 <a<i0160mm) | (7502 a2 88,30mm)
aetce | Esutors A ] Treesw 345 min, 460 min. 18 {L0=50mm) ou Ingios de resisténcia &
(@57<e< | Patinavel / B 18 (L0=200mm) - | comasiic > 6,0 (ASTM G101}
101.6mm) | ASTMAsER [T (7,802 2.2 88, 90mm)
(2005) ]
K
Laelce |Estruwral Navar] A Tronsv. 26 min. 4004250 24 (Lo=Gomm ou 21 | (638 <& < 25 40mm) Energla
@57 <n< | ASTMA131 B {L0=200mm} - Aborvida 27.Jmin. {Long.) au
100,00mm) {2008) D | (7,802 a2 88,90mm) | 2Wmin, (Trensv.) a C-20°C
E




Quadro Geral de Propriedades Mecanicas de Acos ASTM (continuagao)

PRODUTO | USO/INORMA DIREGAD LIMITE DE LIMITE DE % ALONGAMENTO OUTRAS
Ano da verséio | R |DE TRAGAO | ESCOAMENTO (MPa) | RESISTENCIA (MPa) | MINIMO (L0=50mm)
LQelCe [ EstruwrelNawal/] A Transv. 236 min 400520 24 (L0=50mm) ou 21 |(26.4 < & < 26,40mm) Energla Abarvida 27
(457 <e< ASTM AL o | {LO=200mm) min. {Lang.) ou 20 min. (Tranev ) s B.OC |
100,00mm) (2008) — (7,80 % o > B3,90mm) Ca20°C | Ko20?
— (50,80 < & < 70,00mm) Energla Abarvida
E 34 min. (Long.) ou 24 min. (Transv.) & A:
<RI/ B0°C / CL20°C / K4D'C
(70,00 < & < 100,00mm) Energia Abarvida
41 min, (Long.) ou 27 min, {Transv.) & A:
SE0C BT CLR0°C | K:40°C
At 32 35 min 4002590 22 (L0=50mm) ou (8,36 < & < 50,80mm) Energ'a Aborvida
TRz 18 {L0=200mm)- 31J min. {Long.} ou 22J min. (Transv) a
Ty (790 > 0 3 88 S0mm). ARG DH-20°C | EH: 40°C
(50,80 < 2 < 70,00mm) Energia Abarvida
384 min. {Long.] ou 26J min. (Transv.) &
AH0C { DH-20°C | EH: 40°C
(70,00 < & < 100.00mm] Enargia Abcvida
48] min. {Long.) cu 31J min. (Transv) &
AHC | DH:B0°C | EH:40°C
AH 36 355 min. 4902620 (6,36 < & < 50,80mm) Ensrga Abcrvide
DH38 34J min. (Lang.} ou 24) min. (Transv.) &
AHDC { DH:20°C { EH4D'C
EH 38
(50,80 < & £ 70,00mm} Enengla Aborvida
£1J min. (Long.) cu 27J min. (Transv) &
AHDC | DH:-20°C { EHA40°C
(70,00 < & < 100,00mm) Energli Aborvida
50 min, (Long) ou 34J min. (Transv) &
AHDC | DH20°C | EH40°C
PRODUTO| USO/NORMA | GRAU | DIRECAD LIMITE DE LIMITE DE % ALONGAMENTO EXEMPLOS DE REQUISITOS
Ano da Versio bE T ESCOAMENT (MPa)|  MINIMO (LO=50mm) QuiMIcos
LF Bbinas C3-A - - - 0.10%C mix & D,50%Mn mix.
fe<300mm} |  ASTM A1D06 CsB 0,022 0,15%C & 0,60%Mn méx
(2010) =Ty 0,08%C mix. & 0,60%Mn mix,
DOS - - - 0,06%C méix. = 0,50%Mn méx,
05-A 0,08%C méx. & 0,50%Mn mix,
05-8 0,02 3 0,08%C & 0,50%Mn méx.
B 5 . . - 0.02%C méx. s OATRMI mix,
5825 Loag. 170min 280min. 26 atd 0,20%C méx. & até 1,35%Mn méx.
5530 205min 31amin. 24
5533 T 230min. 330min. 3
553372
554071 275min. 360min. 20
S8 40 T2
5545 310min 41min. 20
5550 340min. 450min. 18
55 60 410min 520min. 12
S570 4B0min. 585min. 3
5580 550min SE5min. - (full hard o encruado)
HSLAS 45 Loag. 310min 41amin. CLASSE 1: ATE 0,26%¢ méx.
@ 1,66%Mn mi.
CLASSE 2. 0,15%C mix.
HSLAS 50 340min. 20 & 1,65%Mn méx,
HSLAS 5§ 380min 48amin. 16




Quadro Geral de Propriedades Mecanicas de Acos ASTM (continuacio)

PRODUTO | USQINORMA DIREGAG. LIMITE DE LIMITE DE % ALONGAMENTO EXEMPLOS DE REQUISITOS
Anodaversao| °RAY o ™ mpa)|  MINIMO (Lo=50mm) QuiMIGos
HSLAS 80 410 min. 520 min. 18
HSLAS B5 450 min 550 min. 15
[ HsLas 7o | 450 min 585 min. ]
HSLASTF 50| Long 340 min A0 72 (o2 0] o 74 (o7 SO 0,75%C ma. { 1,05%Mn max.
[ HsLAs ¢ 60 | 10 min. 480 min. 20 (62,50 & 22 (s22 5o, 10,020%F max
FsLas+ 10 480 min_
HSLAS-F B0 850 min.
La Hobinas | CS-A " 5 . - 0A0%C méx. 0 0.80%Mn méx.
(o > 5,84mm{  ASTM A1011 C5N 0,02 8 0.15%C 8.0,60%Mn méx.
(1 [ TO9RC max. o 0 60%Hn max.
[ 0,10%C méx. @ 0.70%Mn mix.
DS-A - - - 0,08%C méx. 8 0.50%Mn mix.
) 0,02 & 0.08%C 2 0.50%Mn max,
5530 Long. 208 min. 340 min PTEES 0.25%C méx. o aid 1,35%Mn max |
5531 230 min 360 min 18722123 Walorss de slangsments vilides para
EEECKI] 250 min. 388 min. (BT et
S5 3812 400 3 550 16120121 il
1 62<e<2,48 | 2.46<2<5,BAmm
SS3612 400 3 550 16120121
55 40 278 min_ 380 min. 15120121
554511 310 min. 410 min. 73018118
58 50 340 min 50 min W18 17
555 350 min_ 430 min. FIEITE]
5560 410 min 530 min 81301
8§70 430 min 545 min. 711211
5380 550 min_ 620 min_ BI1171
HSUAS®5 | Long, 310 min 410 min. 73 [s<2,46) & 75 (s22,46mm] CLASSE 1 alé 0,259 max,
HSLAS 50 40 min. 450 min 20 [e<2 46) & 72 [e22 4Eman © 1,65%Mn mid. CLASSE 2-
HSLAS 55 380 min. 480 min. 16 (6c2.46) & 20 (622 D80 . & 1,83% Mo k.
HSLAS 60 410 min. 520 min. 16 (e<2.4E) & 18 (22, 4Bmm
HSLAS 65 450 min. 550 min 74 (8<2,46) & 16 (822,46mm)
HSLAS 70 60 min. 538 min. 77 (e<2,46) & 14 (s>a,0Ema]
HSLASF 50 | Long S0 [T 72 (e<2.50) & 24 (sx250mm] | 0,16%C mix | |E5%Mn max ||
HELAS-F B0 410 min 440 min 20 {6<2,50) & 22 (22,50mm) 0,020%P mix.
HSLASF 70 i 550 min. 78 [e<2,50] & 20 (22, 50mm
HSLAS-F B0 S50 min. B20 min. %8 (=<2,50) & 18 (2,50mm)
La Babinas / cSA - - - y 0,106 méx. 2 0,60%Mn méx,
(584 <u | ASTMAIOE [T 0,02 3 0,15%C & 0,60%Nn mix.
S DSA : 5 - 008%C mix. 2 0,50RMa méx
Ds-3 0,02 3 0,08'%C = 0,50%Mn miix_
5§ 30 Transv, 205 min. 340 min. 2 0,25%C méx. [ 1,50%Mn méx |
5533 T30 min S50 min 0,008%Nb méx, | 0,008%V mix
553611 750 min 365 min 21 Bz k.
S5 12 400 a 550
3540 275 min. a0 mn i
HSLAS 45 | Trenew, 310 min_ 410 min. 22 CLASSE 1: 314 0,26%C mix &
HSLAS 50 340 min, 450 min. 20 1,85%Mn mix, CLASSE 2: 0,15%C
HSLAS 55 380 min. 40 min. T Ll
HSLAS 80 WO mn S 18
HSLAS 65 450 min. 550 min. 14
HSLAS 70 480 min 585 min 12
HSLAS-F 50 Tranav, 340 min 410 min 22 0,15%C méx | 1,65%Mn méx |
HSLAS-F 80 410 min. 430 min. 18 0.025% mi,
HELASF 10 480 min_ 550 min. 1z
HSLAS-F B0 550 min. E20 min.
UHss g0 | Transv. 820 min. 590 min. 10 0,15%C mix. | 2,00%Mn mdx. |
UHSS 102 E90 min. 60 min D.020%F mior.




